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杭州专业自动切纸机

生成日期: 2025-10-30

切纸机在操作中的安全注意事项；开动机器前，必须注意周围环境，是否有人在对机器进行其他工作；开
机前，操作人员必须提醒同伴或其他人员注意安全，确认无危险存在时方可开机； 机器运行时,思想必须集中,
同时严禁做与本职无关之事，以免分散精力。切纸机禁止二人同时操作； 操作人员在裁切过程中，其他人员不
得乱碰开关，以免引起机器误操作；操作人员在裁切前，必须检查切纸机正常与否，然后试切几刀，确认机器
性能正常后才可继续操作； 当机器运行时，严禁将手伸入机器内，若发生故障时严禁用手抢纸，应立即停机，
在切纸刀没有回位停稳时，严禁伸手取纸，以防伤手或意外；操作人员在机器运行过程中，应严密监视机器的
状态是否正常，当出现异声.不落刀等现象时，必须立即停止操作，并报请有关人员查明故障，待故障排除后才
能重新开机操作；瑞安市万德利印刷机械有限公司为您提供
自动切纸机，有想法的不要错过哦！杭州专业自动切纸机

5. 过载保护装置以及安全快捷的换刀方式

6. 刀条顶出装置

7. 工作台镀铬处理：工作台和侧板表面都是采用镀铬处理，加强表面的光滑度及精度。

8. 工作平台气珠 ：整个工作平台均匀分布气珠，使得送纸工作更加方便、轻松。
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9.特制电子刀锁：提供安全系数，提高生产效率.

10.重型树脂砂机身，无翘曲。

11.光学对刀线灯装置，提供生产效率。

12.先进的蜗轮传动系统：大鹏经过多年研发，自主生产 ， 采用先进的阿基米德圆柱蜗杆技术和蜗轮传动系统，
用高纯青铜基材料制造，具有运行平稳，耐磨，使用寿命长，传动效力高等特点。

13.质量标准 ：本系列切纸机的质量符合******机械行业标准JB/T 8115 -2010
杭州专业自动切纸机自动切纸机，就选瑞安市万德利印刷机械有限公司。

留意裁切刀运用时间较长时，刀门内左右的塞铁的磨损状况，当调理左右螺钉已达不到请求时，则需求调
整左右两块塞铁，使其调整到契合请求即可。换刀后必需停止细致检查，发现不正常现象及时互换，无误后空
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切几次再停止裁切。以上就是对于切纸机的简单的介绍，大家应该从我们的介绍中有了一些简单的了解了吧，
所以朋友们，如果大家还想要和我们厂家有更多的关于切纸机的交流的话，可以与我们联系的，相信我们会有
一个愉快的交谈的，而且我们的一些产品都是质量非常好的，同时欢迎大家来我们切纸机厂家进行对产品的了
解。

瑞安市万德利印刷机械有限公司座落在风光秀丽的东海之滨—温州瑞安.纰邻104国道复线，地理位置优越，交
通便捷，环境宜人。是中国民营经济发展的先发地区与**开放的前沿阵地。万德利公司与2002年创办以来一直
专业从事于印后设备的生产制造，专注于切纸机10余年，以客户的需求为宗旨，以“高科技、高质量、高 效
率”为发展方针，我公司积极吸收西方先进技术及国内外同行的特色，取长补短并发挥自身的特色，并与2004
年通过ISO9001:2000 国际质量管理体系认证，2007年通过欧洲CE认证。成为行业内生产切纸机的**企业瑞
安市万德利印刷机械有限公司致力于提供
自动切纸机，有需求可以来电咨询！

随着人工成本的增加，印刷厂对切纸机设备自动化水平的要求也越来越高，切纸机生产厂家开发切纸机外
部设备势在必行。我们相信未来切纸机的自动化、数字化会让我们眼前一亮。本文小编先来跟大家分享关于切
纸机的使用教程，让大家了解一下如何使用切纸机：在开机前，需先检查切纸机设备周围一米内不堆放任何与
工作无关的物品，确定设备的螺丝和连接部件没有出现松动。操作人员尽量不穿宽大衣物，以免被机器卷入造
成事故。对于自动切纸机有需求或者想要了解更多的客户可以联系瑞安市万德利印刷机械有限公司，我们期待
与您取得长期稳定的合作！瑞安市万德利印刷机械有限公司为您提供
自动切纸机，欢迎您的来电！杭州专业自动切纸机

自动切纸机，就选瑞安市万德利印刷机械有限公司，让您满意，欢迎新老客户来电！杭州专业自动切纸机

切纸机不下刀原因：1.千斤压力不够有两种情况：(1)机械压力弹簧弹力不够。此时必须增大压力，如果增
大到比较大位置时还不行，则需更换弹簧。注意：如果是多根弹簧中的一根断了，则需同时更换多根弹簧，否
则也会出现压力不均、不够等现象，造成上刀、下刀现象。(2)液压不足。即油路或油泵中的液压油不够，从而
导致压力不足，此时需查明原因，对症下药。2.刀座与滑块之间的间隙过大当磨损或调节不当，造成刀座与滑
块之间的间隙过大(一般应为)，导致刀座不稳时，就会造成上刀、下刀现象。此时，需重新调节刀座与滑块之
间的间隙。3.刀钝裁切时要掌握好切削量，要勤换刀，用快刀。如果刀过钝，则不但影响纸张裁切的质量，而
且还会影响机器的精度和寿命，严重时还会发生机械事故。4.刀片的角度调节不正确刀片的角度应根据被裁切
纸张而定，薄、松、软的纸张，刀片角度要小，一般为25～30&#176;;厚、实、硬的纸张，刀片角度要大，一般
为30～35&#176;。否则，容易出现上刀、下刀现象，并加快刀片钝化。5.刀条原因正常时刀条与平台平面平行。
当刀条过高或过低时，也容易出现上刀、下刀现象。这时需调整刀条使其与平台平面平行。杭州专业自动切纸
机

瑞安市万德利印刷机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型公司。公司业务分为数纸机，切纸
机，程控切纸机，国产数纸机等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司将不断
增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。万德利印刷机
械秉承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


